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Zusammenfassunq 
Batteriewechselsvstem fur ein Flurforderzeua 



Die Erfindung betrifft ein Batteriewechselsystem fur den Batteriewechsel eines 
Flurforderzeugs, insbesondere eines Gabelstaplers, mit einem in horizontaler Richtung 
mittels einer Rollenbahn relativ zu einem Batteriefach des Flurforderzeugs 
bewegbarem Batterieblock. Zur Losung der Aufgabe, einen Batteriewechsel bei 
geringen Mehrkosten am Flurforderzeug zu ermoglichen, wird erfindungsgemaB 
vorgeschlagen, dass eine externe und in vertikaler Richtung bewegbare Rollenbahn (5) 
vorgesehen ist, die zum Batteriewechsel unter ein den Batterieblock (1) aufnehmendes 
Batteriefach (2) des Flurforderzeugs bringbar und anhebbar ist, wobei eine 
Bodenflache (7) des Batteriefachs (2) des Flurforderzeugs mit zumindest einer Offnung 
(8;9) fur die Rollenbahn (5) versehen ist. 



Hierzu gehoren die Figuren 1a und 1b. 
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Beschreibung 

Batteriewechselsvstem fur ein Flurforderzeug 

Die Erfindung betrifft ein Batteriewechselsystem fur den Batteriewechsel eines 
Flurforderzeugs, insbesondere eines Gabelstaplers, mit einem in horizontaler Richtung 
5 mittels einer Rollenbahn relativ zu einem Batteriefach des Flurforderzeugs 
bewegbarem Batterieblock. 

Bei Flurforderzeugen mit einem Batterieblock, der in horizontaler Richtung, 
k beispielsweise in seitlicher Richtung, aus dem Batteriefach heraus geschoben bzw. in 
10 das Batteriefach hinein geschoben wird, sind Batteriewechselsysteme bekannt, bei 
denen die Bodenflache des Batteriefach des Flurforderzeugs mit einer waagerechten 
Rollenbahn versehen ist. Zum Batteriewechsel wird neben das Flurforderzeug eine 
exteme Rollenbahn angeordnet, die an die zum Flurforderzeug gehorende Rollenbahn 
anschlieSt, wodurch der Batterieblock vollstandig aus dem Batteriefach herausgezogen 
15 werden kann. Zudem ist bekannt, bei Flurforderzeugen die an der Bodenflache des 
Batteriefaches angeordnete Rollenbahn derart ausziehbar oder ausklappbar zu 
gestalten, dass der Batterieblock auf der fest am Flurforderzeug angeordneten 
Rollenbahn vollstandig aus dem Batteriefach herausgezogen werden kann. Ein 
Weitertransport des Batterieblocks kann dann mit einem Handhubwagen, einem 
20 Hallenkran oder einem anderen Flurforderzeug erfolgen. Derartige 
0f Batteriewechselsysteme werden bei Flurforderzeugen verschiendenster Bauart, 

beispielsweise Elektro-Gegengewichtsgabelstapler, Schubmaststapler, Nieder- oder 
Hochhubwagen eingesetzt. 

25 Ein Nachteil bei derartigen Batteriewechselsystemen ist jedoch, dass aufgrund der in 
jedem Flurforderzeug fest angeordneten Rollenbahn an jedem Flurforderzeug 
Mehrkosten auftreten. Durch die Lagerung des Batterieblocks im Batteriefach auf der 
Rollenbahn ist der Batterieblock wahrend des Betriebs des Flurforderzeugs zu sichern 
und zu fixieren, urn ein Bewegen des Batterieblocks, beispielsweise ein Anschlagen an 

30 die Wande des Batteriefaches, zu vermeiden. Diese Sicherung des Batterieblocks ist 
weiterhin erforderlich, urn bei Flurforderzeugen mit einem seitlichen Batteriewechsel 
ein ungewolltes seitliches Herausrollen des Batterieblocks bei geoffneter Seitenwand 
des Batteriefachs zu vermeiden. Diese Sicherung des Batterieblocks verursacht 
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ebenfalls zusatzliche Mehrkosten. Desweiteren ist eine Antriebseinrichtung fur den 
Batterieblock, beispielsweise ein Antrieb fur die Rollenbahn, der bei schweren 
Batterieblocken, die manuell nicht mehr verschoben werden konnen, erforderlich ist, im 
Flurforderzeug nur mit erheblichem zusatzlichen Bauaufwand und Kostenaufwand zu 
5 verwirklichen. Im Bereich der Kontaktstellen zwischen den Rollen der Rollenbahn und 
dem Batterieblock treten aufgrund des hohen Gewichts des Batterieblocks hohe 
Belastungen auf, wodurch diese Bereiche einem hohen Verschleifc ausgesetzt sind. 
Zudem benotigt die in dem Batteriefach fahrzeugfest angeordnete Rollenbahn 
zusatzlichen Bauraum, insbesondere Bauhohe, der im Widerspruch zu kompakten 
10 Abmessungen des Flurforderzeugs steht. 

^ Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Batteriewechselsystem der 
eingangs genannten Gattung zur Verfugung zu stellen, mit dem ein Batteriewechsel bei 
geringen Mehrkosten am Flurforderzeug ermoglicht wird. 

15 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaS dadurch gelost, dass eine externe und in 
vertikaler Richtung bewegbare Rollenbahn vorgesehen ist, die zum Batteriewechsel 
unter ein den Batterieblock aufnehmendes Batteriefach des Flurforderzeugs bringbar 
und anhebbar ist, wobei eine Bodenflache des Batteriefachs des Flurforderzeugs mit 

20 zumindest einer Offnung fur die Rollenbahn versehen ist. Durch die Verwendung einer 
externen, nicht zum Flurforderzeug gehorende Rollenbahn, die unter den Batterieblock 
bringbar und anhebbar sowie absenkbar ist, ist im Flurforderzeug keine 
festangeordnete Rollenbahn erforderlich. Ein erfindungsgemafies 

0 Batteriewechselsystem mit einer externen Rollenbahn kann somit zum Batteriewechsel 

25 fur viele und verschiedene Flurforderzeuge verwendet werden. An den 

Flurforderzeugen ist hierzu lediglich an der Bodenflache des Batterief aches eine 
Offnung fur die Rollenbahn erforderlich, die auf einfache Weise mit geringen 
Mehrkosten herstellbar ist. Der Batterieblock kann hierbei im Flurforderzeug direkt Oder 
mittels Gummilager auf der Bodenflache des Batteriefaches stehen, wodurch der 

30 Batterieblock gegenuber Flurforderzeugen mit in dem Batteriefach integrierter 

Rollenbahn geringeren Belastungen und geringerem VerschleiB ausgesetzt ist. Zudem 
kann auf eine Sicherung des Batterieblocks verzichtet werden, da ein Anschlagen des 
Batterieblocks wahrend des Betriebs des Flurforderzeugs an die seitlichen 
Begrenzungen des Batteriefaches durch die direkte Anordnung des Batterieblocks auf 

35 der Bodenflache und ein unkontrolliertes Herausrollen des Batterieblockes bei 
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geoffneter Seitenwand vermieden werden kann. Durch den Wegfall der fahrzeugfesten 
Rollenbahn wird zudem kein zusatzlicher Bauraum, insbesondere Bauhohe, fur das 
Batteriewechselsystem im Flurforderzeug benotigt, wodurch ein Flurforderzeug mit 
kompakten Abmessungen geschaffen werden kann. 

5 

GemalS einer bevorzugten Ausfuhrungsform ist mittels der Rollenbahn der 
Batterieblock vollstandig aus dem Batteriefach bewegbar. Die Rollenbahn weist somit 
eine derartige Lange auf , dass der Batterieblock zum Batteriewechsel vollstandig auf 
der Rollenbahn aus dem Batteriefach heraus bewegbar ist bzw. ein neuer Batterieblock 

10 auf der Rollenbahn abgesetzt werden kann und in das Batteriefach hinein geschoben 

i werden kann. 

Die Bodenflache des Batteriefaches des Flurforderzeugs kann gemafc einer 
zweckmaSigen Ausgestaltungsform der Erfindung fur jede Rolle der Rollenbahn mit 
15 einer Offnung versehen sein. Durch mehrere in der Bodenflache des Batteriefaches 
ausgebildete Offnungen, in denen jeweils eine Rolle der Rollenbahn eintauchen kann, 
kann auf einfache Weise der Batterieblock mittels der Rollenbahn zum Batteriewechsel 
angehoben bzw. abgesenkt werden. 

20 Besondere Vorteile ergeben sich, wenn gemaB einer weiteren Ausgestaltungsform der 
Erfindung die Bodenflache des Batteriefaches mit einer Offnung fur mehrere Rollen der 
Rollenbahn versehen ist. Mit einem entsprechend groli dimensionierten Ausschnitt in 
J der Bodenflache des Batteriefachs kann mittels der Rollenbahn ebenfalls der 
0 Batterieblock angehoben bzw. abgesenkt werden. Durch die Ausnehmung an der 
25 Bodenflache ist ein einfacher Batteriewechsel moglich, da an die Positionierung der 
Rollenbahn geringe Anforderungen gestellt sind. Zudem konnen unterschiedliche 
Rollenbahnen mit verschiedener Anordnung der Rollen zum Batteriewechsel 
verwendet werden. 

30 Die Rollenbahn kann gemaB einer Ausfuhrungsform einteilig ausgebildet sein. 

In Weiterbildung der Erfindung ist vorgesehen, dass die Rollenbahn in Langsrichtung 
einen zwei- Oder mehrteiligen Aufbau aufweist. 
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Sofern die Rollenbahn gemaS einer Ausgestaltungsform einen feststehenden Abschnitt 
aufweist, der beim Batteriewechsel neben dem Batteriefach des Flurforderzeugs 
angeordnet ist, und einen vertikal bewegbaren Abschnitt aufweist, derzum 
Batteriewechsel unter das Batteriefach des Flurforderzeugs bringbar ist, ergibt sich ein 
5 geringer Bauaufwand fur die Rollenbahn, da der mechanisch aufwendige anhebbare 
bzw. absenkbare Abschnitt lediglich den Bereich des Batteriefaches abdecken muss 
und somit kurz gehalten werden kann. Der feststehende Abschnitt der Rollenbahn 
weist hierbei zweckmaliigerweise das Niveau auf, das der vertikal bewegbare 
Abschnitt nach dem Anheben bzw. vor dem Absenken hat. Der Batterieblock kann 
10 somit ohne storenden Hohenunterschied aus dem Batteriefach heraus bzw. in das 
Batteriefach hinein bewegt werden. 



Die Rollenbahn kann gemali einer weiteren Ausgestaltungsform einen ersten Abschnitt 
und zumindest einen in Verlangerung des ersten Abschnitts bewegbaren zweiten 
15 Abschnitt aufweisen. Eine Rollenbahn mit ineinander verschiebbaren zwei Abschnitten 
weist kompakte Abmessungen auf. 

ZweckmaGigerweise ist der zweite Abschnitt mittels einer Fuhrungseinrichtung am 
ersten Abschnitt langsverschiebbar gelagert. 

20 

Besondere Vorteile ergeben sich, wenn die Rollenbahn gemali einer Ausfuhrungsform 
mit einer fahrbaren Vorrichtung und/oder mit einer Hubvorrichtung in Wirkverbindung 
( steht Die Rollenbahn kann hierzu als fahrbare Vorrichtung mit einer Hubvorrichtung 
ausgebildet werden. Zudem ist es moglich, die Rollenbahn als Aufsatz fur ein 
25 Flurforderzeug auszubilden, beispielsweise fur einen Gabelhubwagen. Hierdurch kann 
auf einfache Weise eine fahrbare und anhebbare sowie absenkbare Rollenbahn zur 
Verfugung gestellt werden. 



Die Rollenbahn kann zudem gemali einer alternativen Ausfuhrungsform stationar 
30 ausgebildet sein und mit einer Hubvorrichtung in Wirkverbindung stehen. Die 

Rollenbahn kann beispielsweise in der Fahrbahnoberflache versenkbar sein, so dass 
das Flurforderzeug zur Positionierung fur den Batteriewechsel die Rollenbahn 
uberfahren kann. 
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Der Batterieblock kann auf der Rollenbahn manuell bewegt werden. Insbesondere bei 
schweren Batterieblocken, die manuell nicht mehr verschoben werden konnen, ist es 
vorteilhaft, wenn zum Bewegen des Batterieblocks eine Antriebseinrichtung 
vorgesehen ist. Eine Rollenbahn mit einer Antriebseinrichtung fur den Batterieblock 
5 kann zudem auf einfache Weise in eine Anlage fur den automatischen Batteriewechsel 
eingebunden wurden. 



Die Antriebseinrichtung kann gemali einer Ausgestaltungsform als Antrieb fur 
zumindest eine Rolle der Rollenbahn ausgebildet sein. 

10 

fc Wenn die Rollenbahn gemali einer vorteilhaften Weiterbildung der Erfindung mit einem 
P Anschlag versehen ist, kann die Endlage des aulierhalb des Batteriefaches auf der 

Rollenbahn befindlichen Batterieblocks auf einfache Weise definiert werden. Hierdurch 
kann ein Weiterrollen des Batterieblocks uber das Ende der Rollenbahn verhindert und 
15 ein sicherer Weitertransport bzw. ein sicheres Absetzen des Batterieblocks ermoglicht 
werden. 



Besondere Vorteile ergeben sich, wenn an der Rollenbahn eine Haltevorrichtung zum 
Verbinden der Rollenbahn mit dem Flurforderzeug vorgesehen ist. Mit der 

20 Haltevorrichtung kann auf einfache Weise wahrend des Batteriewechsels die 
Rollenbahn mit dem Flurforderzeug gekoppelt werden. Hierdurch kann ein 
Wegrutschen der Rollenbahn wahrend des Herausziehens bzw. Hineinschiebens des 
Batterieblocks verhindert werden und somit ein sicherer Batteriewechsel erzielt 

m werden. 

25 

Weitere Vorteile und Einzelheiten der Erfindung werden anhand der in den 
schematischen Figuren dargestellten Ausfuhrungsbeispiele naher erlautert. Hierbei 
zeigt 



30 Figur 1a eine erste Ausfuhrungsform eines erfindungsgemalien 
Batteriewechselsystem in einer Seitenansicht, 



Figur 1b das Batteriewechselsystem gemali Figur 1a in der Draufsicht, 
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Figur 2a eine zweite Ausfuhrungsform eines Batteriewechselsystem in einer 
Seitenansicht, 

Figur 2b das Batteriewechselsystem gemaS Figur 2a in der Draufsicht, 

Figur 3a eine dritte Ausfuhrungsform eines Batteriewechselsystem in einer 
Seitenansicht, 

Figur 3b das Batteriewechselsystem gemali Figur 3a in der Draufsicht, 

Figur 4a eine vierte Ausfuhrungsform eines Batteriewechselsystem in einer 
Seitenansicht und 

Figur 4b das Batteriewechselsystem gemali Figur 4a in der Draufsicht 

In den Figuren 1a und 1b ist ein Batteriewechselsystem fur den Batteriewechsel eines 
Flurfdrderzeugs, beispielsweise eines Gabelstaplers mit seitlichem Batteriewechsel, 
gezeigt. Ein Batterieblock 1 ist in einem Batteriefach 2 des Flurfdrderzeugs 
angeordnet. Das Batteriefach 2 ist im rechten Bereich mit einer verschlieGbaren, 
beispielsweise mittels einer klappbaren Seitenwand, Offnung 3 versehen, durch die der 
Batterieblock 1 in horizontaler Richtung aus dem Batteriefach 2 entfernt oder in das 
Batteriefach 2 eingesetzt werden kann. 



Zum Batteriewechsel ist ein exteme, in vertikaler Richtung bewegbaren Rollenbahn 5 
vorgesehen. Die Rollenbahn 5 besteht aus mehreren einreihig oder mehrreihig 
angeordneten Rollen 6. Die Bodenflache 7 des Batteriefaches 2 des Flurforderzeugs 
ist fur jede Rolle 6 der Rollenbahn 5 mit einer Offnung 8 versehen. 

Zum Entfernen des Batterieblocks 1 wird die Rollenbahn 5 unter dem Batteriefach 2 
derart angeordnet, dass die Rollen 6 der Rollenbahn 5 mit den Offnungen 8 
ubereinstimmen, und in vertikaler Richtung angehoben. Die Rollen 6 der Rollenbahn 5 
gelangen hierbei durch die Offnungen 8 der Bodenflache 7 des Batteriefaches 2 in 
Kontakt mit dem Batterieblock 1 . Mittels der Rollenbahn 5 wird somit der Batterieblock 
1 angehoben und kann in horizontaler Richtung aus dem Batteriefach 2 herausbewegt 
werden. Die Rollenbahn 5 weist hierbei eine derartige Lange auf, dass der 
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Batterieblock 1 vollstandig aus dem Batteriefach 2 herausbewegt werden kann. Bei 
einem Flurforderzeug mit einem seitlichen Batteriewechsel kann somit der 
Batterieblock vollstandig neben das Flurforderzeug bewegt werden. In dieser Stellung 
kann der Batterieblock 1 mit einem weiteren Transportsystem, beispielsweise einem 
Kran oder einem weiteren Flurforderzeug aufgenommen werden. 

Das Einsetzten eines neuen Batterieblocks 1 erfolgt in umgekehrter Reihenfolge. Zum 
Einsetzen eines neuen Batterieblocks 1 wird der Batterieblock 1 auf der Rollenbahn 5 
neben dem Batteriefach 2 abgesetzt, von der Stellung neben dem Flurforderzeug in 
das Batteriefach 2 durch die Offnung 3 hineinbewegt und anschlieliend die Rollenbahn 
5 abgesenkt. Der Batterieblock 1 steht somit auf der Bodenflache 7 des Batteriefaches 
2 auf. Die Rollenbahn 5 kann anschlieSend herausgezogen werden. 

Anstelle der Offnungen 8 fur jede Rolle 6 der Rollenbahn 5 ist gemafj Figuren 2a, 2b 
die Bodenflache 7 des Batteriefaches mit einer Offnung 9 fur mehrerer Rollen 6 der 
Rollenbahn 5 versehen. Die Offnung 9 kann hierbei unterbrechungsfrei an die seitliche 
Offnung 3 des Batteriefaches 2 anschlieSen. 

In den Figuren 3a und 3b ist eine Rollenbahn 5 mit einem zweiteiligen Aufbau gezeigt. 
Ein erster Abschnitt 5a der Rollenbahn 5 ist feststehend und zum Batteriewechsel 
neben das Batteriefach 2 bringbar. Der zweite Abschnitt 5b der Rollenbahn 5, ist in 
vertikalef Richtung bewegbar und zum Wechsel des Batterieblocks 1 anhebbar bzw. 
absenkbar. In der Bodenflache 7 des Batteriefaches 2 kann eine Offnung 9 fur mehrere 
Rollen des Abschnitts 5b oder mehrere Offnungen fur jeweils eine Rolle 6 des 
Abschnitts 5b vorgesehen sein. Der feststehende Abschnitt 5a der Rollenbahn weist 
hierbei eine Hohe auf, die der Hohe des Abschnitts 5b der Rollenbahn 5 vor dem 
Absenken bzw. nach dem Anheben des Batterieblocks 1 entspricht, wodurch der 
Batterieblock 1 ohne Hohenunterschied in das Batteriefach 2 eingeschoben bzw. aus 
dem Batteriefach 2 heraus gezogen werden kann. 

In den Figuren 4a, 4b ist eine vertikal bewegbare Rollenbahn 5 mit einem zweiteiligen 
Aufbau gezeigt, die einen ersten Abschnitt 5a und zumindest einen in Verlangerung 
des ersten Abschnitts 5a bewegbaren zweiten Abschnitt 5b aufweist. Der erste 
Abschnitt 5a weist zwei in Querrichtung beabstandete mit Rollen 6 versehene 
Langstrager 10a, 10b auf. Innerhalb der Langstrager 10a, 10b ist ein mit Rollen 
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versehener Langstrager 10c des zweiten Abschnitts 5b langsverschiebbar gelagert. 
Hierzu kann eine als Fuhrungsrollen 11, 12 ausgebildete Fuhrungseinrichtung 
vorgesehen sein, wobei die Fuhrungsrollen 12 am ersten Abschnitt 5a und die 
Fuhrungsrollen 1 1 am zweiten Abschnitt 5b gelagert sind. Zum Batteriewechsel wird 
der zweite Abschnitt 5b aus dem ersten Abschnitt 5a herausgezogen und unter das 
Batteriefach 2 gebracht. Durch Anheben bzw. Absenken der Rollenbahn 5 kann hierbei 
der Batterieblock 1 aus dem Batteriefach 2 entfemt Oder in das Batteriefach 2 
eingesetzt werden. 

An der Rollenbahn 5 kann ein Anschlag 13 vorgesehen sein, der die Bewegung des 
Batterieblocks 1 in der aus dem Batteriefach 2 herausgezogenen Position begrenzt. 

An der Rollenbahn 5 kann eine Haltevorrichtung 14, beispielsweise ein Haken, 
vorgesehen sein, mittels der die Rollenbahn 5 bzw. der zweite Abschnitt 5b der 
Rollenbahn 5 mit dem Flurforderzeug verbindbar ist, um wahrend des Herausziehens 
bzw. Einschieben des Batterieblockes 1 eine Relativbewegung zwischen der 
Rollenbahn 5 und dem Flurforderzeug zu vermeiden. 

Die anhebbare Rollenbahn 5 gemaR den Figuren 1a, 1b, 2a, 2b und 4a, 4b bzw. der 
anhebbare Abschnitt 5b gemali Figuren 3a, 3b kann durch eine integrierte 
Hubvorrichtung anhebbar bzw. absenkbar sein und mittels einer fahrbaren Vorrichtung 
unter das Flurforderzeug bewegt werden. Hierbei ist es moglich, die Rollenbahn 5 bzw. 
den anhebbaren Abschnitt 5b mittels eines Flurforderzeug, insbesondere eines 
Gabelhubwagens, anzuheben bzw. abzusenken und zu verfahren. 

Zudem kann die Rollenbahn 5 gemafi den Figuren 1 bis 4 stationar ausgebildet sein 
und mittels einer geeigneten Hubvorrichtung in die Fahrbahn 15 versenkt werden, um 
zum Batteriewechsel von dem Flurforderzeug zur Positionierung der Rollenbahn 5 
uberfahren werden zu konnen. 

Der Batterieblock 1 kann auf der Rollenbahn 5 manuell Oder mittels einer geeigneten 
Antriebsvorrichtung, beispielsweise einer Gewindespindel oder eines 
Hydraulikzylinders, bewegt werden. Zudem ist es moglich, eine oder mehrere Rollen 
der Rollenbahn zum Bewegen des Batterieblocks mit einem Antrieb zu versehen. 
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Patentanspruche 

1 . Batteriewechselsystem fur den Batteriewechsel eines Flurforderzeugs, 
insbesondere eines Gabelstaplers, mit einem in horizontaler Richtung mittels einer 
Rollenbahn relativ zu einem Batteriefach des Flurforderzeugs bewegbarem 
Batterieblock, dadurch gekennzeichnet, dass eine exteme und in vertikaler 
Richtung bewegbare Rollenbahn (5) vorgesehen ist, die zum Batteriewechsel 
unter ein den Batterieblock (1) aufnehmendes Batteriefach (2) des Flurforderzeugs 
bringbar und anhebbar ist, wobei eine Bodenflache (7) des Batteriefachs (2) des 
Flurforderzeugs mit zumindest einer Offnung (8;9) fur die Rollenbahn (5) versehen 
ist. 

2. Batteriewechselsystem nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass mittels 
der Rollenbahn (5) der Batterieblock (1) vollstandig aus dem Batteriefach (2) 
bewegbar ist. 

3. Batteriewechselsystem nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Bodenflache (7) des Batteriefaches (2) des Flurforderzeugs fur jede Rolle (6) 
der Rollenbahn (5) mit einer Offnung (8) versehen ist. 

4. Batteriewechselsystem nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Bodenflache (7) des Batteriefaches (2) des Flurforderzeugs mit einer Offnung 

(9) fur mehrere Rollen (6) der Rollenbahn (5) versehen ist. 

5. Batteriewechselsystem nach einem der Ansprtiche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Rollenbahn (5) einteilig ausgebildet ist. 

6. Batteriewechselsystem nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Rollenbahn (5) in Langsrichtung einen zwei- Oder 
mehrteiligen Aufbau aufweist. 

7. Batteriewechselsystem nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Rollenbahn (5) einen feststehenden Abschnitt (5a) aufweist, der beim 
Batteriewechsel neben dem Batteriefach (2) des Flurforderzeugs angeordnet ist, 
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und einen in vertikaler Richtung bewegbaren zweiten Abschnitt (5b) aufweist, der 
zum Batteriewechsel unter das Batteriefach (2) des Flurforderzeugs bringbar ist. 

8. Batteriewechselsystem nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Rollenbahn (5) einen ersten Abschnitt (5a) und zumindest einen in Verlangerung 
des ersten Abschnitts (5a) bewegbaren zweiten Abschnitt (5b) aufweist. 

9. Batteriewechselsystem nach Anspruch 8, dadurr' ^gekennzeichnet, dass der 
zweite Abschnitt (5b) mittels einer Fuhrungseinrichtung (11, 12) am ersten 
Abschnitt (5a) langsverschiebbar gelagert ist. 

10. Batteriewechselsystem nach einem der Anspruche 1 bis 9, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Rollenbahn (5) stationar ausgebildet ist und mit einer 
Hubvorrichtung in Wirkverbindung steht. 

11. Batteriewechselsystem nach einem der Anspruche 1 bis 9, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Rollenbahn (5) mit einer fahrbaren Vorrichtung und/oder 
mit einer Hubvorrichtung in Wirkverbindung steht. 

12. Batteriewechselsystem nach einem der Anspruche 1 bis 11, dadurch 
gekennzeichnet, dass zum Bewegen des Batterieblocks (1) eine 
Antriebseinrichtung vorgesehen ist. 



13. Batteriewechselsystem nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Antriebseinrichtung einen Antrieb fur zumindest eine Rolle (6) der Rollenbahn (5) 
aufweist. 

14. Batteriewechselsystem nach einem der Anspruche 1 bis 13, dadurch 
gekennzeichnet, dass an der Rollenbahn (5) ein Anschlag (13) vorgesehen ist. 

15. Batteriewechselsystem nach einem der Anspruche 1 bis 14, dadurch 
gekennzeichnet, dass an der Rollenbahn (5) eine Haltevorrichtung (14) zum 
Verbinden der Rollenbahn mit dem Flurforderzeug vorgesehen ist. 
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